7.0 Die Automatisierung der Filmvorfihrung

Innerhalb der letzten Jahre beginnen sich
neben der Einfilhrung neuer Filmformate
und -verfahren auch auf dem Gebiet des
Ablaufs einer Filmveranstaltung neue Wege
abzuzeichnen. Dem Zuge der allgemeinen
technischen Entwicklung folgend, wird die
Filmvorfithrung mehr und mehr automati-
siert. Das beginnt beim einzelnen Bauteil
des Projektors und endet heute bereits bei
Anlagen, die — vorher eingestellt und mit
Film beschickt — wéhrend der eigentlichen
Vorfiihrung vollig selbsttatig alle Schalt-
handlungen ausfiihren und teilweise sogar
auch korrigierend in den Ablauf eingrei-
fen konnen. Zweifelsohne wird durch einen
maschinell gesteuerten Ablauf der Vor-
gdnge, die durch ihre exakt aufeinander
abgestimmten Zeitpunkte charakterisiert sind
— also z. B. die Schalthandlungen Saallicht
aus / Vorhang auf / Aufblenden — die
Schaltgenauigkeit und damit auch der ge-
schlossene Eindruck des Vorstellungsbe-
ginns erhoht. Ahnlich liegt der Fall bei der
Aktiiberblendung, die ebenfalls von einem
entsprechenden Mechanismus genauer und
tragheitsloser ausgefiihrt werden kann, als
dies der Vorfiihrer vermag. Lediglich die
Faktoren im Ablauf einer Vorstellung, die
z. Z. noch einer laufenden, subjektiven
Uberwachung bediirfen, also Bildscharfe,
Ausleuchtung, Lautstérke, Filmeinlegen
usw., fallen dann noch in den Aufgaben-
bereich des Vorfiihrers, doch sogar diese
kann man — allerdings mit dem entspre-
chenden technischen Aufwand — von einer
Maschine kontrollieren und  ausfiihren
lassen. Trotz der Kompliziertheit und Ver-
schiedenartigkeit der Vorgdnge, die bei
einer Filmvorfithrung anfallen, kénnte man
heute bereits alles, vom Vorverkauf tiber
das Offnen der Tiiren zur ersten Vorstel-
lung, bis zum Léschen der Lichtreklame
nach SchluB der letzten Vorstellung, voll-
automatisch ablaufen lassen. Allein die
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Okonomie, das Verhdltnis des bendtigten
Aufwandes zum erreichbaren Nutzen, be-
stimmt den Grad einer Automatisierung
auch im Filmtheater. Und fiir ein vollauto-
matisch arbeitendes Kino liegt bei uns zur
Zeit keinerlei Notwendigkeit vor. Automa-
tisierung in unserem Sinne heiBt deshalb,
durch Einsatz von Hilfseinrichtungen den
Vorfiihrer von einem GroBteil der Routine-
arbeiten, die wdhrend des Ablaufs einer
Vorstellung anfallen, 7u befreien und ihm
durch diese Entlastung mehr Zeit zu geben,
sich auf die unmittelbare Kontrolle der
Bild- und Tonqualitdt des laufenden Films
und den Kopienzustand zu konzentrieren.
So kann der kiinstlerische Wert des vor-
gefiihrten Streifens voll zur Geltung kom-
men und gleichzeitig die Sicherheit der
Vorstellung gegeniiber Pannen, die durch
zeitweise Uberlastung des Vorfiihrers auf-
treten kdnnen, erhdht werden. Durch eine
Automatisierung wird bei uns also keines-
wegs der Vorfiihrer iiberfliissig. Im Gegen-
teil, je komplizierter und umfangreicher die
technische Anlage im BWR wird, um so
mehr wird ein Fachmann zu ihrer Wartung
und Kontrolle benédtigt. Um so qualifizier-
ter muB aber dann auch der Vorfiithrer
sein.

7.1 Allgemeine Voraussetzungen

Viele Projektoren weisen bereits seit lan-
gem automatisierte Teileinrichtungen auf.
So lauft fast tberall der Vorhang nach
einem tiber Taster gegebenen Schaltimpuls
automatisch auf und zu und schaltet sich
auch selbsttétig ab. Ahnlich ist es bei Saal-
licht, Rampenlicht und elektrischem Um-
roller. Es gibt automatische Einrichtungen
fir den Gefahrenfall an jeder Maschine
und eine automatische Kohlenachschubein-
richtung fiir die Bogenlampe. Beim Uber-




blendungsvorgang wird bei allen neueren

Maschinentypen durch einen Handgriff

(Knopfdruck oder Hebeldrehung) der

Strahlengang des anlaufenden Projektors

freigegeben, der des auslaufenden abge-

blendet und gleichzeitig der Ton mit um-
geschaltet. Eine noch weitergehendere

Automatisierung war vor Einfiihrung des

anamorphotischen Breitwandverfahrens nicht

notig, und nur vereinzelt bastelten sich
findige Vorfiihrer selbst noch umfassendere

Erleichterungen. Durch die Einfiihrung der

verschiedenen Breitwandverfahren und die

damit verbundene rasche Umstellung des

Projektors auf das jeweils bendtigte For-

mat ergeben sich fiir den Filmvorfiihrer

zusdtzliche Arbeiten. Objektive, Filmbahn-
einsdtze oder Bildmaskenschieber miissen
wdhrend der Vorstellung ausgewechselt,

Kasch und Vorhang in verschiedene Stel-

lungen gebracht werden. Noch umfang-

reicher wird diese Mehrarbeit bei der Um-
stellung auf einen 70-mm-Film. Da das
kaschierte Breitwandverfahren zu Beginn
seiner Einflihrung auch noch eine erhdhte
Aufmerksamkeit des Vorfiihrers in bezug
auf Bildstrichlage (analog dazu das ana-
morphotische Verfahren auf Bildschérfe)
erforderte, lag der Gedanke nahe, die
durch Tasterdruck auszulésenden Abl&ufe
und Schaltungen von einem entsprechen-
den Mechanismus, der vorher eingestellt
wird, ausfiihren zu lassen. Grundséatzlich
muB ein Gerdt zur Automatisierung einer

Filmvorfiihrung folgenden Bedingungen ge-

nligen:

a) Unabhéngig vom Automaten muB eine
Ausloésung der Schaltvorgénge von Hand
immer mdoglich sein. Der Vorfiihrer
muB also jederzeit selbst die Vorfiih-
rung wieder iibernehmen und auch bei
evtl. Ausfall des Automaten den Ab-
lauf garantieren kénnen.

b) Unmittelbar im Zusammenhang damit
muB die Forderung nach Robustheit und
geringer Stéranfélligkeit stehen, damit
die Automatik tatsdchlich auch eine
Hilfe darstellt.

c) Das Gerét muB schnell und unkompli-
ziert einzurichten sein. Auf Grund der
Verschiedenheit der einzelnen Vorstel-
lungsabléufe untereinander muB der
Automat fiir jedes Programm neu ein-
gestellt werden, wobei man allerdings
in der Regel mit 5-8 standardisierten
Versionen auskommen diirfte.

d) Der Preis der Automatik muB so sein,
daB eine relativ rasche Amortisation
moglich ist.

e) Ein AnschluB an die hdufigsten Projek-
tortypen muB ohne Umbauten dieser
Maschinen und der anderen zu steu-
ernden Gerdte mdéglich sein. Die An-
zahl der benétigten Projektoren darf
sich durch die Automatik nicht erhdhen.
Gerade dieser Punkt bestimmt im we-
sentlichen den Grad der jeweiligen
Automatisierung der Vorstellung!

7.2 Die Teilautomatisierung

Nicht in jedem Fall wird es mdglich sein,
gleich eine umfassende Automatisierung
im Bildwerferraum vorzunehmen. Sei es,
daB dltere Projektortypen ohne Uberblen-
dungseinrichtung oder Zusatzgerdte, ohne
Schiitzensteuerung vorhanden sind, sei es,
daB die finanzielle Seite dem Einsatz und
AnschluB gréBerer Gerdte entgegensteht.
Aus diesem Grunde ist eine Teilautomati-
sierung einzeiner Arbeitskomplexe meist
erst einmal der glinstigere Weg. Die Ver-
einfachung einzelner Arbeitskomplexe ist
méglich, da die wéhrend der Vorstellung
anfallenden Schaltvorgénge und Arbeiten
sehr unterschiedlich im Aufwand und der
gegenseitigen Abhdngigkeit sind. Eine
kurze Analyse einer normal verlaufenden
zweistlindigen Vorfiihrung soll dies be-
griinden. Je nach der im Bildwerferraum
vorhandenen technischen Ausriistung und
dem Umfang des vorzufiihrenden Pro-
gramms ist die Zahl der vom Vorfiihrer
wdhrend  der Vorstellung auszufiihrenden
Handgriffe unterschiedlich groB. Bei der
Zusammenstellung Dia/Werbefilm 1,66 —
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Wochenschau 1,37 — Beifilm 1:1,37 -
Hauptfilm 1 :2,35 MT beléuft sie sich auf
etwa 200. Sie reduziert sich bei einem rei-
nen Lichttonprogramm 1 : 1,37 ohne Werbe-
und Beifilm auf ungefdhr 140. Dabei sind
zur Erleichterung der Analyse zeitlich l&n-
gere Arbeiten wie ,Film einlegen”, ,Film-
bahn reinigen” und ,Kohlen wechseln®
auch nur als jeweils ein Handgriff genau
wie ,Vorhang auf’, ,Uberblendung” oder
JAntriebsmotor ein” festgelegt worden.
Selbstverstdndlich kommen innerhalb der
Gesamtsumme von etwa 200 Handgriffen
viele Wiederholungen vor, so daB die Zahl
der verschiedenen Arbeitsleistungen nur
bei 30-45 liegt. Versucht man diese ver-
schiedenen Handgriffe nach ihrer Zuge-
hérigkeit zu den einzelnen Aufgabenbe-
reichen zu untergliedern, so grenzen sich
deutlich vier Hauptgruppen ab:

a) Handgriffe, die den Beginn oder das
Ende eines Programmteils einleiten.
Dazu gehdren im wesentlichen die
Schaltvorgénge fiir Saallicht, Rampen-
licht und Vorhang, evtl. noch die Pau-
senmusik.

b) Solche, die fiir die Diavorfiihrung nétig
sind.

<) Handgriffe, die zur Uberblendung der
einzelnen Akte des Hauptfilms vor-
genommen werden miissen, und

d) alle die Arbeiten, die zum Fertig-
machen des ruhenden Projektors und
zur Kontrolle der Vorfiihrung gehoren.
Also z. B. den durchgelaufenen Akt zu-
riickrollen, Filmbahn sdubern, Objektive
wechseln, Kohle nachsetzen, Film ein-
legen, Kontrolle der Bildschdarfe und
Ausleuchtung usw.

Bei der Betrachtung der einzelnen Grup-

pen fdllt auf, daB die unter Punkt a) bis c)

aufgefithrten Vorgénge jeweils unmittelbar

nacheinander in einer relativ kurzen Zeit-
spanne ablaufen, wogegen die Tdtigkeiten
in Gruppe d) erstens iiber einen gréBeren

Zeitraum verteilt- sind und zweitens auch

im einzelnen selbst jeweils mehr Zeit be-

nétigen. Aus diesem Grunde hat man auch
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in erster Linie die Arbeitsvorgéinge der
ersten drei Gruppen automatisiert.  Diese
Schalthandlungen sind in ihrem zeitlichen
Ablauf bei jeder Vorstellung immer gleich-
artig, eine maschinelle Ausfiihrung erfor-
dert daher jeweils nur einen geringen
technischen Aufwand.

7.2.1 Die Steuerfeldautomatik

Es wurde bereits darauf hingewiesen, daB
gerade durch ein harmonisches Zusam-
menwirken der Vorgédnge, die vom Bild-
werferraum-Steuerfeld ausgeldst werden,
also Saallicht aus, Rampenlicht aus, Vor-
hang auf usw., eine richtige Einstimmung
auf den Film gegeben wird. Der Vorfiihrer
muB demnach die Anlaufzeit seiner Ma-
schine sowie die Laufzeit von Saalverdunk-
ler und Vorhangzugwinde genau kennen
und das richtige Zusammenspiel auspro-
bieren. Auf Grund der angespannten Auf-
merksamkeit bei diesen Schalthandlungen
werden aber auch beim versierten Vor-
fiihrer manchmal Ungenauigkeiten auftre-
ten. Da die hier erwdhnten Vorgénge alle
bereits tiber Relais oder Schiitze gesteu-
ert werden kénnen, macht eine Automati-
sierung dieses Komplexes kaum Schwie-
rigkeiten. Der bendtigte Aufwand ist ge-
ring. Ein derartiger - Steuerfeldautomat
wurde 1957 von der Kinotechnik Schwerin
entwickelt und gebaut. Das Gerdt besteht
aus mehreren, gegeneinander verstellbaren
Nockenscheiben, die auf einer gemein-
samen Welle angebracht sind. Diese Welle
wird iiber ein ins Langsame {ibersetzendes
Getriebe von einem Drehstrommotor an-
getrieben, wobei dann die Nockenscheiben
entsprechende Schalter betdtigen. Es sind
jeweils 5 Schaltvorgénge fiir Beginn und
Ende der Vorstellung oder der Lichtpause
durchfiihrbar; die Einschaltung erfolgt
immer von Hand, durch die 6. und 12.
Nockenscheibe schaltet sich das Gerdt
dann wieder selbst ab. Diese Automatik
entbindet den Vorfiihrer also nicht von der
Notwendigkeit, im richtigen Augenblick den
Motor des Projektors anzulassen und den
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Grafische Darstellung des Ablaufs einer automatisierten Lichtpause

Lichtkegel freizugeben. Diesen ,richtigen
Moment” jedoch muB er jeweils selbst fin-
den. In Abbildung 23 ist der Verlauf einer
automatisierten  Lichtpause  veranschau-
licht.

Dabei wurde zusétzlich zu den bereits be-
schriebenen Funktionen der Steuerfeld-
automatik noch ein Summer- und ein Zeit-
schalterkontakt beigegeben. Der Summer
hat die Aufgabe, dem Vorfiihrer den Zeit-
punkt des Projektionsanlaufs anzuzeigen.
Mit dem Zeitschalter, einer einfachen R-C-
Kombination, kénnte nach einer vorher
festgelegten Lichtpausenlénge ein selbst-
tatiges Wiedereinschalten der Automatik
erzielt werden. : .
Wenn die benétigte Gesamtlaufzeit von
30 s genau einer vollen Umdrehung ent-
spricht, ist das Gerdt nach dem Selbst-
abschalten sofort wieder betriebsbereit.
Die einzelnen Schalter der Automatik lie-
gen zu den Tastern des Steuerfeldes pa-
rallel (die ,Auskontakte” natiirlich in
Reihe), so daB auch ein wdhrend des Auto-
matikablaufs von Hand gegebener Befehl
voll wirksam wird.

7.2.2 Automaten fiir die Diavorfithrung

Obwohl es bereits seit léngerer Zeit fiir
Werbezwecke und Hausgebrauch vollauto-
matisch  arbeitende  Diawechsler  gibt,
konnte sich ein brauchbares System fiir
8,5x8,5 Dias, wie sie im Filmtheater be-

nutzt werden, bei uns noch nicht einbiir-
gern. Der Grund hierfiir diirfte darin lie-
gen, daB durch den Charakter der bisher
verwendeten Lichtquellen — in der Regel
ist es der Reinkohlebogen — eine voll-
automatische Diaeinrichtung wenig sinn-
voll erscheint, da die Lampe selbst doch
einer laufenden Nachstellung und damit
einer Bedienungsperson bedarf. Voraus-
setzung fiir einen Diaautomaten muB
also in erster Linie eine wartungsfrei bren-
nende Lichtquelle sein, z. B. eine Xenon-
lampe. Da bei uns die friiher hdufig be-
nutzten Diaanhdngelampenhéuser mehr
und mehr zugunsten der Standgerdte ver-
schwinden, kénnte sich eine Diaautomatik
also ausschlieBlich auf den Auswechselvor-
gang der einzelnen Diapositive beschrén-
ken, ohne noch zusétzliche Arbeitsvorgdnge
wie Einschwenken eines Umlenkspiegels
u. d. durchfiihren zu miissen. Im Gegensatz
zum Filmprojektor wird sich aber kaum
das jeweils vorhandene Gerdt auf Auto-
matikbetrieb umbauen lassen, sondern eine
vollige Neuanschaffung eines Diaauto-
maten notwendig sein. Fiir die mechani-
sche Gestaltung der Wechselautomatik
gibt es die verschiedensten Méglichkeiten,
von denen einige — in der Praxis bereits
ausgefiihrte Formen — in Abbildung 24
schematisch dargestellt sind.

Die bei Werbeprojektoren anzutreffende
Art, bei der die Dias nebeneinander in der
duBeren Zone einer sich ruckweise drehen-
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Abb. 24
Einige prinzipielle Méglichkeiten der Gestaltung von Diawechselautomaten:

Diarahmen mit Dia

Schaltrad

&

: endlose Kette
Diarahmen ¢) andere Form einer endlosen Kette
mit Dia

den Kreisscheibe sitzen, diirfte wegen der
GréBe dieser Scheibe bei Verwendung von
etwa 30-40 Dias des groBen Formates
nicht durchflihrbar sein.

7.2.3 Die Uberblendungsautomatik

Von jeher war die Giite der Uberblendung

von Bild und Ton ein WertmaBstab fiir

die Filmvorfiihrung. Der einwandfreie, vom

Zuschauer nicht bemerkte Ubergang von

einem Akt zum ndchsten, trégt wesentlich

zum Erhalt der vom Film ausgehenden

Stimmung bei. Zu einer exakten Uber-

blendung gehért einmal, daB das auf-

geblendete Bild die gleiche Leuchtdichte

und Scharfe und der Ton die gleiche

3 Lautstérke wie die vorige Szene aufweisen,
MagaZ|ne zum anderen aber auch, daB der Bild- und
W TonanschluB inhaltsmdBig stimmt. Es diir-
® fen also weder das End- oder Startband
projiziert werden, noch sollten vom an-

laufenden Akt die ersten Bilder blind durch-

laufen. Ein mustergiiltiger AnschluB wird

dabei in den seltensten Fdllen erzielt, da

die Reaktionszeit des Vorfiihrers nicht

b) Fallschachtprinzip mit waagerecht immer gleich ist. Hier bedeutet die Auto-
ibereinander liegenden Magazinen matisierung dieses Arbeitskomplexes also

a) endlose Diakette

Fallschacht

——

I.
I —_—
!
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Prinzipschaitbild der Projektor-Anlasseranlage

auf jeden Fall auch Qualitdtserhohung,

da die Automatik trégheitslos arbeitet und

subjektiv bedingte Fehler ausschlieBt. Eine

Uberblendung erfordert folgende Hand-

griffe:

a) Lampe der anlaufenden Maschine ein,

b) Motor dieses Projektors ein, ;

c) Lichtweg des Projektors freigeben, der
ablaufenden Maschine schlieBen und
Ton umschalten,

~ d) Lampe des ablaufenden Projektors aus,

e) Motor aus.

Um diese Schalthandlungen von einem
Automaten ausfithren zu lassen, miissen
einige Anderungen an den Maschinen
selbst vorgenommen werden.

Zu a) Das Ziinden der Lampe ist relativ
einfach und sicher, wenn es sich um eine
Glithlampe, eine Xenonlampe oder eine
Quecksilberdampflampe handelt. In diesem
Falle kann man auf Grund der fehlenden
oder nur sehr kurzen Einbrennzeit die Ein-
schaltung erst nach dem Anlauf vornehmen
lassen. Die Ziindung selbst erfolgt einfach

durch SchlieBen eines Stromkreises. Eine
unabdingbare Voraussetzung fiir eine Auto-
matisierung ist also eine wartungsfreie
Lichtquelle. Obwohl man auch bei Bogen-
lampen den Ziindvorgang und den Nach-
schub mechanisieren kann (z. B. DII). Ist
dennoch eine laufende Uberwachung der
Lampe erforderlich. Deshalb werden auch
Bogenlampen in die Automatisierung nicht
mit einbezogen.

Zu b) Um den Projektor durch Tastendruck
starten zu kénnen, muB ein zweites Schiitz
in den Motorstromkreis eingebaut werden.
Dieses Schiitz schlieBt nach einer Zeit-
spanne, die entweder iiber einen Zeit-
schalter (Meopta-Projektion) oder einen
Fliehkraftschalter (UP 700) eingestellt wer-
den kann, die Anlaufwidersténde kurz. Das
Prinzipschaltbild fiir diese Schaltung zeigt
Abbildung 25.

Voraussetzung ist natiirlich, daB der Pro-
jektor bereits einen Selbstanlauf {iber Vor-
widerstinde aufweist, was aber bei. den
meisten heute betriebenen Gerdten ge-
geben sein diirfte.
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