4.0 Die 70-mm-Technik

Alle heute als ,Neu” eingefithrten Film-
verfahren sind in Wirklichkeit bereits vor
Jahrzehnten auch schon angewendet wor-
den. Das 70-mm-Verfahren macht hierin
keine Ausnahme.

Bereits im Jahre 1900 wurde 70 mm breiter
Film fiir besondere Aufnahmen benutzt, und
1928 bestellte die amerikanische Filmfirma
»20the Century Fox" bei ,Zeiss-IKON" in
Dresden  Spezialprojektoren fiir  ihren
»Grandeur-Film", ein Verfahren, das auch
einen 70 mm breiten Film verwendete. Da-
mals war allerdings der Tonfilm die zug-
kraftigere Neuerung, so daB die Breitfilm-
versuche wieder einschliefen. Erst 1953
tauchte das Verfahren in den USA wieder
auf, da man hoffte, durch die damit er-
reichbare Qualitétssteigerung dem Nach-
lassen der Besucherzahlen begegnen zu
kénnen. Den Namen ,Todd AO“ erhielt
das Verfahren nach seinen ,Erfindern®,
dem Reklamefachmann Mike Todd und
der American Opticel Corp.

4.1 Grundlagen und Vorteile

Beim Todd-AO-Verfahren — fiir die na-
mentliche Bezeichnung gilt das gleiche wie
fir CinemaScope — erfolgt die Aufnahme
und Wiedergabe mit einem senkrecht lau-
fenden Film von 70 mm Breite. Auf ihm
sind sechs gleichstarke Magnettonspuren
und ein 84,5x22 mm? groBes Bild unter-
gebracht. Die Tonspuren liegen je zwei
auBerhalb der Perforationsleiste und je
eine zwischen Perforation und Bildkante,
so daB das Bild also genau symmetrisch
auf dem Film ist. Bildmitte stimmt mit der
Filmmitte {iberein (siche Abb. 8).

Da bei der Filmaufnahme der Ton immer
auf einem extra laufenden Tontrdger auf-
genommen wird, ist in den USA z. B. das
Bildnegativmaterial nur 65 mm breit, da
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Abmessungen des 70-mm-Films

der verhdltnisméBig breite Rand auBerhalb
der Perforationsleisten wegfallen kann. Erst
das Positiv, das auch die Tonspuren ent-
hé&lt, wird in 70 mm Breite hergestellt. Bei
uns wird im Sinne einer Standardisierung
aller Bearbeiturigsgeréte fiir Aufnahme und
Wiedergabe die gleiche Filmbreite benutzt.
Pro Bild entfallen auf jeder Seite 5 Perfo-
rationslécher. Der Schaltschritt erhoht sich
dadurch auf 23,75 mm gegeniiber 19 mm
beim Normalfilm und TV-Film. Damit ist
auch gleichzeitig angedeutet, daB die Par-
foration des 70-mm-Filmes in LochgréBe
und -abstand genau mit der Normalper-
foration iibereinstimmt. Der groBe Vorteil
dieses ‘Verfahrens ist die Tatsache, daB
ohne groBe optische Manipulationen von
einem groBflachigen Negativ eine eben-
solche Kopie unverzerrt angefertigt wird
und damit schon sehr viele Méglichkeiten
einer Schérfenminderung (durch Kompri-
mieren, Bildverdrehung oder verkleinerte .
Umkopierung) ausgeschlossen werden. Fiir
die Projektion wird eine Bildflache von
48,59 x 22,0 mm? genutzt, das ist fldchen-
méBig mehr als dreimal soviel wie beim
Normalformat. Demgegeniiber betrégt die



Bildwandfléche auc.  adchstens nur das
Dreifache der fiir die 1 :1,37-Wiedergabe
genutzten Wandfléche. Es erfolgt also
keine stdrkere VergréBerung des Breit-

_ bildes gegeniiber dem normalen Bild. Die.

Bildschérfe wird demnach mindestens
ebensogut sein, auf alle Félle besser, als
bei einem kaschierten oder anamorpho-
tischen Verfahren. AuBerdem sind alle
Schrammen und Laufstreifen auf dem Film
bei der Abbildung nur von gleicher GroBe
wie beim Normalbild, bezogen auf das
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Verbesserung der Ausleuchtung.des
Bildfensters durch Verbreitung der
»Sonne" mittels zylindrischer Kondensorlinse

groBere Bildfeld wirken sie aber um vieles
kleiner und stéren bei weitem nicht so den
Bildeindruck. Das groBe Bildfenster er-
méglicht die Verwendung ven hohen Licht-
stromen, ohne daB die Wdarmeeinstrahlung
pro Fléacheneinheit fiir den Film zu hoch
werden kann. Im Interesse einer guten Aus-
nutzung des Lichtes wird fiir das sehr
rechteckige Bildfenster die -,Sonne” durch
Vorschalten eines Zylinderlinsenkondensors
zu einer Ellipse deformiert (siehe Abb. 9).

.zur Wirkung kommt.

Bei einer 70-mm-Schwarz-weiB-Kopie wiirde
das Kornkribbeln, ungiinstigte Bedingun-
gen vorausgesetzt, bereits in einem Ab-
stand von 0,8 By nicht mehr zu sehen sein.
Die Verwendung von Farbmaterial besten
Auflésungsvermdgens fiir dieses Verfahren
setzt diesen Wert jedoch noch etwas her-
ab, so daB von den vordersten Reihen im
Kino das Bild sauber und gestochen scharf
zu sehen ist und der durch den groBen
Blickwinkel erreichte ,Erlebniseffekt” voll
Da die Projektion
grundsétzlich auf eine gekrimmte Wand
erfolgt, muB der Neigungswinkel im Hin-
blick auf stérende Verzeichnungen klein
bleiben. Nach der Formel [3] diirfte er
maximal 0,6 - fy betragen, doch sollte
dieser Wert, eben wegen der Wandkriim-
mung, noch unterboten werden.

4.2 Die 70-mm-Projektoren

Das Verfahren mit dem 70 mm breiten
Film brachte neben der Einfilhrung véllig
neuer Aufnahme-, Bearbeitungs- und Wie-
dergabegeréte auch eine groBe Verteue-
rung der Filmproduktion mit sich. Die iiber-
groBe’ Bildwand bestimmt zum Teil den
Charakter des Films. Massenszenen und
die Aufnahme weitrdumiger Anlagen er-
hohen die Wirksamkeit, wogegen Interieur-
aufnahmen mit Kammerspielcharakter um
vieles schwécher wirken — sie macht aber
auch alle unechten Gegensténde wie ge-
zeichnete Hintergriinde, Modellbauten und
Kunststoff-Dekorationsteile deutlicher als
Tauschung sichtbar und zwingt' den Produ-
zenten so zu einer verteuerten Szenen-
gestaltung. Der Anteil der 70-mm-Filme an
der Gesamtproduktion eines Landes wird
also vorerst gering bleiben. Um aber nun
in einem Filmtheater beide Filmbreiten (70
und 35 mm) vorfihren zu kénnen und
nicht die doppelte Anzahl Maschinen in-
stallieren zu missen, ging man bei der
Konstruktion der Projektoren vom Gesichts-
punkt der Universalitét aus. Keine Spezial-
projektoren fiir Todd-AO-Filme wurden ver-
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langt, sondern Universalprojektoren, auf
denen man die iblichen Normal-, Cine-
und auch Breitfilme vorfithren konnte. Alle
in der Welt 'hergestellten 70-mm-Projek-
toren entsprechen diesem Verlangen, und
bei vielen ist diese Universalitdt in der
Namensbezeichnung mit angegeben
(,Bauer U 2*, ,UP 700“, ,SKU 1*). Die
ersten Breitfilme wurden mit einer Bild-

frequenz von 30 pro Sekunde hergestellt..

Da das menschliche Auge in seinen Seiten-
teilen fiir das Flimmern stérker empfindlich
ist als im Mittenbereich, glaubte man, daB
bei einer Betrachtung des sehr breiten
Bildes aus groBer Néhe, also von den
ersten Platzreihen im Zuschauerraum aus,
die Bildrénder flimmern wiirden. Durch ein
Heraufsetzen der VerschluBfrequenz auf
60 Hz wollte man das,verhindern. In der
Praxis zeigte sich dann, daB diese seitliche
Flimmerneigung durch den relativ grofen
Randabfall der Bildwandleuchtdichte wie-
der wettgemacht wird und man deshalb
auch beim 70-mm-Bild mit 24 Bildern pro
Sekunde auskommt. Diese Bildfrequenz
wird heute auch bei Breitfilmen wieder an-
gewandt. Eine Umschaltméglichkeit auf
' 2 Bildfrequenzen, wie sie bei den ersten
70-mm-Projektoren vorhanden ist,” kann
also entfallen. :

4.2.1 Der Universalprojektor
»Pyrcon UP. 700"

Der im VEB Kamera- und Kinowerke Dres-
den (jetzt VEB *,Pentacon”) entwickelte Uni-
versalprojektor stellt eine gute Losung
aller geforderten Bedingungen in bezug
auf groBte Lichtleistung, hohe Betriebs-
sicherheit und schnellste Umriistung beim
Ubergang von Normal- auf Breitfilm und
umgekehrt dar. Gleichzeitig wurde unter
Beachtung der Standardisierung eine Reihe
von Bauelementen wie Tonabtasteinrich-
tung, elektrische Anlage, Sdule, Haupt-
getriebe u. a. so ausgefiihrt, daB diese
spater in einer noch zu schaffenden Typen-
reihe unveréndert Verwendung finden kén-
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nen. Wie bereits bei wer D-Serie wurde

neben der erforderlichen Prdzision auch
auf die duBere Form und die Farbgebung
Augenmerk gelegt. Eine Gesamtdarstellung-
dieses Gerdtes, das in hellgrau und hell-
blau gehalten ist, zeigt Abbildung 10.

Sémtliche Teile des Gerdtes sind durch
Abnehmen von Verkleidungsplatten leicht
zugdnglich gemacht. Eine erforderliche Nei-
gung erfolgt dhnlich wie bei der D-Serie
durch Gleiten auf einem Kreisbogen im
FuB des Projektors. Der Filmlauf ist voll
gekapselt, sdmtliche Filmtransport- und
Fiihrungsrollen sind so angeordnet, daB
ein maglichst einfacher Filmweg und da-
durch gréBte Filmschonung erzielt werden.
Bei der Vorfiihrung von Magnettonkopien
lGuft der Film nicht durch das Lichttongerdt
und umgekehrt. GroBer Wert wurde auf die
Beschréankung der auszuwechselnden Bau-
teile beim Ubergang zu einem anderen
Verfahren gelegt. Im Gegensatz zu vielen

Abb. 10
Gesamtansicht der ,UP 700"



ausléndischen Mod n, bei denen die
Schaltrolle, der gesamte Bildfensterblock,
die Andruckrollen und anderes ausgewech-
selt werden miissen, erfolgt bei der UP 700
keine Auswechslung von Transport- und
Andruckrollen. Schaltrolle, Vor- und Nach-
wickelrolle sind als Kombinationsrollen mit
Zahnkrénzen fiir beide Formate ausgefiihrt.
Dadurch, daB sich das 70-mm-Bild {iber
5 Perforationslécher ausdehnt, hat z. B.
die Kombi-Schaltrolle auf den &uBeren
Krénzen je 20 Zéhne und vertieft innéen je
16 Z&hne. Bei den Andruckrollen befinden
sich die Paare fiir den Normalfilm auf
schwenkbaren Gabeln, die durch einfaches
Umlegen eines Hebels in Arbeitsstellung
gebracht oder abgeschwenkt werden kdn-
nen. Samtliche Fiihrungsrollen laufen auf
Kugellagern, die Rollen selbst bestehen
ebenso wie die Transportrollen aus Alumi-
nium, welches durch eine Tiefeneloxierung
die erforderliche Hérte erhalten hat. Durch
das geringe Gewicht werden so auch bei
der Schaltrolle die Beschleunigungskréfte
gering gehalten und damit das Malteser-
kreuzgetriebe geschont. Neuartig wurde die
Filmfiihrung gestaltet. Von ihrer Konstruk-
tion héngt im besonderen MaBe die Giite
des projizierten Bildes ab. Infolge der
Warmebelastung des Films im Bildfenster
neigt dieser zur Verwslbung. Emulsion und
Unterlage absorbieren die Wdrme verschie-
_den stark, und es ergibt sich ein ,Bi-
metall-Effekt”. Diese Durchbiegung des
Filmes ist um so stdrker, je breiter das
Material ist, und sie wiirde beim 70-mm
Film zu starken Unschérfen auf der Bild-
wand fiihren. Im Normalfilmprojektor wirkt
man dieser Verwdlbung in erster Linie
durch eine gute Kiihleinrichtung entgegen.
Demgemé&B hat auch die ,UP 700" die be-
wahrte Luftkithling, um die aus dem Film
austretende Wé&rmemenge sofort abzufiih-
ren. Zu dem wassergekiihlten Bildfenster-
block, der ein Aufheizen der Filmfiihrung
verhindern soll, kommt auBerdem noch ein
doppelwandiger Tubus in Form eines
Kegelstumpfes, der ebenfalls vom Kiihl-

wasser durchstrémt wird und der vor allem
die Randstrahlen, die nicht direkt ins Bild-
fenster fallen, aufnehmen soll. Das jeweils
vorzufiihrende Seitenverhéltnis wird von
Bildmaskenschiebern (Ghnlich der D 21)
bestimmt. Damit diese nicht von dem auf-
tretenden Licht zu stark aufgeheizt werden,
sind in einigen mm Abstand von ihnen in
Richtung Lichtquelle noch Vorfensterschie-
ber angebracht, die eine entsprechend
groBere Aussparung vom gleichen Seiten-
verhéltnis aufweisen. Sie begrenzen den
Lichtkegel auf Bildfensterformat. Alle diese
MaBnahmen . allein geniigen. jedoch nicht,
um eine Filmverwblbung wé&hrend der
Durchleuchtung wirksam zu verhindern, Aus
diesem Grunde ist die eigentliche Filmbahn

- selbst gekrimmt ausgefiihrt worden, und
. zwar in vertikaler Richtung. Diese Kriim-
" mung liegt konkav zum Objektiv. Dadurch,

daB man den Film zwingt, in Langsrich-
tung eine geringe Kriimmung auszufiihren,
stabilisiert man ihn in Querrichtung infolge
der Steifigkeit des Materials derart, daB
er Uber die Bildbreite gesehen plan bleibt.
Diese gekriimmte Filmbahn (sieche Abb. 11)
tragt auf der Objektivseite den Filmbahn-
einsatz und auf der Lampenseite an
Stelle von Andruckkufen ein paar mit
Samt beklebte Stahlbénder.

Diese .Bénder driicken den Film an den
Filmbahneinsatz an und erzielen so den
erforderlichen Bildstand. Durch einfaches
Einhdngen kann eine leichte Auswechslung
vorgenommen werden. Der Objektivkérper
ist besonders stabil ausgefiihrt, um jegliche
Vibrationen auch bei Verwendung der sehr
schweren 70-mm-Objektive auszuschlieBen.
Zum Filmeinlegen kann er genau wie bei
der D-Serie in waagerechter Richtung ver-
schoben werden. Alle Objektive sitzen vor-
justiert in Schnellwechselfassungen, die
nach dem Einsatz in den Projektor eine
Scharfekorrektur tiberflissig machen. ' Die
Objektiveinstellung erfolgt durch Mikro-
meterspindel. Fiir die Projektion von 70-
mm-Filmen miissen Spezialobjektive be-
nutzt werden. Um die groBe Bilddiagonale
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Abb. 11
Gekriimmte Filmbahn in der ,UP 700"

von etwa 53 mm voll zu erfassen, muB die
dem Film zugekehrte Frontlinie einen ent-
sprechend groBen Durchmesser besijtzen.
Gleichzeitig soll auch eine mdglichst hohe
Lichtstérke — also ein méglichst geringer
Blendenwert — erzielt werden. (Der Blen-
denwert des ,Kipronar” ist z. B. 1,9, der
des ,Visionar" 1,6.) Entsprechend der Aper-
tur der Beleuchtungseinrichtung, die bei 1,6
liegt, miiBte auch der Blendenwert min-
destens bei 1,6 liegen, wenn nicht Licht-
verluste in Kauf genommen werden sollen.
Um nun beide Forderungen erfiillen zu
kénnen, konstruierte man fiir die 70-mm-
Projektoren langbrennweitige Grundobjek-
tive hoher Offnung und groBen Durchmes-
sers, vor die man dann zur Erzielung der
benétigten Brennweite Vorsdtze anbrachte.
Ein solcher Vorsatz verkiirzt die Brennweite
des Objektives um einen bestimmten Fak-
tor auf den erforderlichen Wert. Diese
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‘Kombinationen — beide

le befinden sich
in einer Fassung — haben einen Fassungs-
durchmesser von 101,6 mm. Der fir eine
Totalvisionskopie bendtigte Anamorphot ist
schwenkbar an der Stirnseite ‘des Projek-
tors angebracht. Er wird dann vor das Ob-
jektiv in den Strahlengang geklappt.

Unmittelbar mit dem Objektivkérper ge-
kuppelt ist der automatische Schleifenbild-
ner. Beim Offnen der Filmbahn wird die
Andruckrolle der Tonfriktion des Lichtton-
gerétes durch eine Hebeliibersetzung hoch-
geklappt und arretiert. Legt man den Film
dann straff von der Schaltrolle aus iiber
diese Andruckrolle und durchs Tongerdt,
dann bildet sich nach dem SchlieBen der
Filmfihrung durch das Herunterklappen
der Rolle eine Schleife vor der Tonfriktion,
die das richtige MaB hat. Das gesamte
Lichttongerdt ist als geschlossene Bau-

gruppe leicht auswechselbar. Hinsichtlich’

der Konstruktion wurde das bewdhrte Prin-
zip der Vorwdrtsabtastung beibehalten.
Auch das Magnettongerédt, das zur Ab-
tastung von 4-Kanal-35-mm-Kopien und
6-Kanal-70-mm-Kopien dient, bildet eine
geschlossene Baugruppe. Der erforderliche

*-Gleichlauf wird durch die Verwendung von

zwei Schwungmassen erzielt. Fiir die bei-
den MT-Verfahren sind getrennte Kdpfe
vorhanden. Das hat den Vorteil, daB3 je
nach dem Grad der Abnutzung durch das
héufiger gespielte Verfahren einzeln er-
neuert werden kann. Eine eigene Vorwik-
kelrolle besorgt den Filmtransport durch
das Magnettongerdt. Das Fassungsver-
mogen der Kassetten betrdgt 1200 m Film.
Um diese Menge noch einwandfrei auf-
wickeln zu kénnen, ist einmal der Kern-
durchmesser der Filmspulen vergréBert und
zum anderen die Aufwickeleinrichtung last-
abhdngig gestaltet worden. Je nach der
Menge des aufgewickelten Films regelt die
Friktion den Filmzug.

Die Ausleuchtung der 70-mm-Bildwénde

erfordert eine wesentliche Erhéhung des
Nutzlichtstromes der Anlage. Die Beleuch-
tungseinrichtung der UP 700 enthélt dafiir



einen elliptischen Kaltlichtspiegel. ‘von
523 mm Durchmess.__der bei maximalster
Belastung der Lampe mit 225 A (Kohle-
paarung 11 x 13,6) einen Nutzlichtstrom von
rund 35 KLm hervorbringt. (Prospektan-
gabe.) Die Lampe gestattet die Verwen-
dung von positiven. Kohlen bis zu 560 mm
Lénge, so daB auch bei héchsten Abbrand-
geschwindigkeiten (etwa 12 mm pro Mi-
nute): die mégliche Aktldnge entsprechend
dem Fassungsvermégen der Kassetten ge-
nutzt werden kann. Da sich ein Lichtbogen
tiber 160 A nur schwer stabilisieren laBt,
ist zur Verbesserung der Brennruhe die
positive Kohle rotierend in der Lampe
‘angebracht. Vorschub und Drehung der
Kohle um die eigene Achse werden vom
selben Getriebe vorgenommen. Die Strom-
zufiihrung erfolgt unmittelbar hinter dem
Krater iiber zylindrische, dem jeweiligen
Kohledurchmesser angepafBite Schleifkon-
takte. Um einen mdglichst geringen Uber-
gangswiderstand zu erhalten, sind die-
selben aus Silber gefertigt. Durch diesen
Frontkohlehalter kann auch eine Verkupfe-
rung der Pluskohle entfallen. Wegen der
hohen thermischen Belastung der Strom-
zufiihrungsbacken werden diese wasser-
gekiihlt. Auch im Spiegelkorb befindet sich
eine von Wasser durchflossene Kiihl-
schlange, um die durch den Spiegel hin-
durchgetretene Wérmestrahlung abzufiihi-
ren und dadurch Wérmestauungen zu
vermeiden. Und schlieBlich ist auch noch
der Strahlenkegel vom Spiegel ab von
einem konischen Metallmantel, der eben-
falls wassergekiihlt wird, umbhiillt. Durch
dieses umfassende Kiihlsystem, das den
Namen ,Hydrolux-Kiihlung® trégt, wird die
Maschine an den AuBenteilen nicht heiBer
als die Umgebungstemperatur ist. Gleich-
zeitig steigt natiirlich auch der Kiihlwasser-
bedarf stark an. Er kann bei voller Leistung
der Lampe bis zu 4 Liter pro Minute be-
tragen. Eine Umlaufkiihlung ist deshalb
bei dem vielerorts im Sommer herrschenden
Wassermangel anzuraten, zumal durch
einen eingebauten ,Wasserzwangschalter”

ein Betrieb der Anlage bei Ausbleiben des
Kiihlwassers unmoglich gemacht wird.
Neben der absoluten GréBe des Licht-
stromes ist aber auch die Gleichmé&Bigkeit
der Ausleuchtung liber léngere Zeiten wich-
tig, um Bildverfarbungen zu vermeiden. Die
UP 700 hat dofiir eine besondere Nach-
schubautomatik, die selbsttétig eine Kor-
rektur der Kraterlage zum Spiegel vor-
nimmt. Uber einen kleinen Kraterprojektor
wird dazu der Kraterrand auf einem Photo-
widerstand abgebildet. Dieser Photowider-
stand steuert je nach der Lage der Ab-
bildung tber ein Regelsystem die Dreh-
zahl des Motors fiir  die Pluskohle. Die
Minuskohle hat einen extra Nachschub-
motor, der rein bogenspannungsabhdngig
arbeitet. Die elektronische Nachschubauto-
matik kann abgeschaltet werden, so daB

- auch die positive Kohle nur bogenspan-

nungsabhdngig vorgeschoben wird.

Neu an der ,UP 700" wurde auch das Pro-
jektorgetriebe gestaltet. Im Projektor ist ein
Getriebegehduse eingebaut, ‘das oldicht
gekapselt ist und samtliche Zahnréder und
Wellen sowie das Schaltgetriebe und den
VerschluBmechanismus enthélt. In diesem
Getriebegehduse ist -das Schaltgetriebe
noch getrennt auswechselbar angebracht.
Der Antrieb der Filmtransportrolle (auBer
der Schaltrolle) erfolgt iiber Textilketten,
die schlupffrei auf genuteten Kunststoff-
radern laufen. Diese Version zeichnet sich
durch geringstes Laufgerdusch und billigste
Wartung aus. Auf der Riickseite der Sdule
sind die meisten elektrischen Bauteile
zusammengefaBt untergebracht, und zwar
Antriebsmotor, AnlaBeinrichtung, Magnet-
schalter/Bogenlampe, Tonlampengleichrich-
ter, Luftzwangschalter und Uberblendungs-
automatik. Der auf einem Bock ange-
brachte Motor treibt iiber Textilketten
simultan das Frojektorgetriebe und die
Aufwickelfriktion an. Angelassen wird er
tiber zwei Schaltschiitze, von denen das
zweite fliehkraftgeschaltet nach Erreichen
der Nenndrehzahl die Anlaufwidersténde
tiberbriickt. Dadurch ist ein Einschalten
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tiber Druckknopf méglich. Sémtliche Schalter
zur Bedienung der Anlage sind ‘neben-
einander an der Tischplatte unterhalb des
La‘mpenhauses zusammengefaBt. Die Be-
tatigung der Bildstrichverstellung und der
Handtriebknopf befinden sich an der Stirn-
seite des Gerdtes. Beim Ubergang vom
"35-mm- zum: 70-mm-Film sind folgende
Umstellungen am Projektor * notwendig:
Auswechseln von Objektiv,” Filmbahnein-
satz, Andruckbdndern, Bildmaskenschieber,
Vorfensterschieber und Hilfskondensor, Um-
klappen samtlicher Andruckelemente und
Betétigung eines Kippschalters im MT-Ge-
rat zur Umschaltung auf 6-Kanal-Ab-
tastung. Alle diese Handgriffe nehmen nur
wenige Minuten in Anspruch.

4,2,2 Besonderheiten ausléndischer
Universalprojektoren-

Der sowjetische Universalprojektor ,SKU 1
hat eine Bildfrequenz von 25 pro Sekunde.
Diese Abweichung um ein Bild ist in der
Praxis nicht bemerkbar, sie gestattet aber
einen glinstigeren Getriebeaufbau bei Ver-
wendung von Synchronmotoren, die mit
1500 oder 3000 Umdrehungen pro Sekunde
laufen. Weiterhin hat diese Maschine einen
KegelverschluB mit nur einem Fliigel, der
tber eine Kupplung direkt vom Motor mit
n = 3000 Umdrehungen pro Minute an-
getrieben wird. In Verbindung mit einer
Ventarc-Bogenlampe schafft dieser Projek-
tor bei 70-mm-Vorfilhrung den d&uBerst
hohen Lichtstrom von 45 KLm bei nur 40
Prozent Randabfall (damit wird z. B. im
Moskauer Kreml-Palast eine Bildwand von
27,0x 12,2 m? die einen Leuchtdichtefaktor
von K = 0,8 hat, mit 130 asb ausgeleuch-
tet). Zur Vermeidung von Objektivschéden
durch die extreme Wérmebelastung wird die
dem Film zugekehrte Frontlinse iiber Luft-
diisen gekihlt. Die zentrale Bildverstellung
ist von der Bedienungs- und von der Riick-
seite des Projektors zu erreichen. Da zum
Filmeinlegen die Filmbahn in Richtung
Lampenhaus, also gegen den Kegelver-
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schluB zu, aufgeklappt wird, ist eine Me-
chanik eingebaut, die beim OUffnen der
Filmbahn den UmlaufverschiuB in ,Offen”-
Stellung dreht und den gesamten Projektor
elektrisch blockiert. Ein Anlauf mit offener
Filmbahn ist also nicht méglich. 5

Der Universalprojektor ,UM 70/35" der
Firma Meopta-CSSR hat unter anderem
samtliche Bedienungskndpfe und Schalter
in einem auswechselbaren Tableau zwischen
Lampenhaus und Projektorknopf zusam-
mengefaBt. Bei Auftreten eines Schaltde-
fektes kann dieses sehr schnell gegen ein
Ersatzfeld ausgewechselt werden. Die An-
schliisse sind tiber Messerkontakte steckbar
ausgefiihrt. Im Getriebe sitzt ein in seiner
Drehrichtung umsteuerbarer kleiner Motor,
der iiber eine biegsame Welle auf den
Objektivtrieb arbeitet. Vom Saal aus kann
damit die Bildschdrfe auf Optimum fern-
eingestellt werden. AuBerdem besitzt dieses
Geré&t drei Abtastkdpfe, fiir Einkanal MT,
Vier- und Sechskanalfilme. Alle drei Képfe
befinden sich um 120° gegeneinander ver-
setzt auf dem Umfang einer drehbar ge-
lagerten Trommel. Bei Bedarf wird durch
eine Drehung jeweils der benédtigte Kopf
vor die Abtaststelle gebracht, ohne daB
sich am Einlegeschema etwas &ndert. Eine
&hnliche Lésung zeigen die italienischen
Universalprojektoren der Firmen ,Prevost”
(P 70), ,Cinemeccanica” ‘(Viktoria X) und
~Fedi* .(X/T/70) fiir den Objektivwechsel.
In einem Revolverkopf sind.3 Objektive
untergebracht, und zwar fiir das Normal-
format, kaschiert Breitwand und das Grund-
objektiv fiir CinemaScope. Beim Ubergang
auf eines dieser Formate braucht der Re-
volverkopf nur weitergedreht zu werden,
und das bendtigte Objektiv schwenkt in
den Strahlengang. Starr damit gekoppelt
ist auch eine bewegliche Kaschierung im
Bildfenster. Der Anamorphot und die 70-
mm-Optik miissen allerdings noch von
Hand vorgeschwenkt bzw. eingesetzt wer-
den. Von Vorteil ist ein Objektivrevolver
fir eine Automatisierung der Vorfiihrung,
da diese Drehung auch von einem Motor



oder Hubmagne! ausgefiihrt werden
kann, Im Rahmen “areses Lehrbriefes kann
nicht auf alle Besonderheiten fremder
Maschinen eingegangen werden. Dieser
kurze Uberblick sollte lediglich Ver&nde-
rungen gegeniiber unserer Konstruktion
aufzeigen. Ob diese Neuerungen aber
qualitativ besser sind und in bezug auf
Prézision und VerschleiB, wirklich Verbesse-
rungen darstellen, muB die Praxis erst noch
beweisen, 5

Kontrollfragen:

1. Welche Bedeutung hat das Vista-
Vision-Verfahren fiir die Filmtechnik?

2. Welche Umstellungen sind beim
Ubergang von Normal- auf Breitfilm

an dem Projektor UP 700 notwendig?

3. Beschreiben Sie die Gestaltung des .
Hydrolux-Kiihlsystems!
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